2.12. Uktadanie ptytek na podtogach écianach

2.12.1. Wsép

Przedmiotem niniejszego rozdzialsymagania dotycce wykonania i odbioru uimnych plytek na
podtogach &cianach w ramach przebudowy i rozbudowy budyividetlicy wiejskiej w miejscowéci
Swedzieniejewice, gmina Zapolice.

2.12.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikagchnicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okrdonych w punkcie 2.12.1.

2.12.3. Zakres robét obgtych specyfikacj techniczr
W(g zakresu okrdonego poniej:

— przygotowanie podia,

— utazenie gresu na podtogach,

— utazenie glazury ndcianach.

2.12.4. Wymagania dotycgce robot

Przed przysfpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytekvinny by zakaczone:

— wszystkie roboty stanu surowegoznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogaeia, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegOdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiomg/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystpienie do tych rob6t powinno napt¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konsfirukc
budynku, tj. po uptywie 4 miesiy po zakaczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalevykonywa: w temperaturach nie isizych ni +5°C i
temperatura ta powinna utrzymyévsic w ciaggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny najew ciggu pierwszych dwoch dni po weniu chront przed
nastonecznieniem i przewiewem.

2.12.4.1 Wykonanie posadzek z ptytek

Podtoza

Podtaza pod posadzki z ptytek me stanowd beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny éyvykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grdbaninimum 50mm.
Podkilady z zaprawy cementowej powinny éngytrzymataé nasciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubdéci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wygosi

— podkitady zwizane z podizem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,ptywagce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2nejd0 mm.

Powierzchnia podktadu powinnadyatarta na ostro, bez rakowkpie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszezlmabrudzenia bitumami, farbamirodkami
antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu odz@tayzny poziomej nie nae przekracza5 mm na
catej dtugdci faty kontrolnej o diugéci 2 m.

W podktadzie naley wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylat&ojastrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewtrz budynku powierzchnia dylatowanych po6l nie pavérprzekraczalO
m2, a maksymalna dtugoboku nie we¢ksza nz 3,5 m.

Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny rdierymiary nie wgksze nk 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét famntow pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku zdych rodzajéw posadzek. Szczegotowe informacjetadzie warstw
podtogowych, wielkéci i kierunkach spadkdéw, miejsc wykonania dylatasfiadzenia wpustéw i innych
elementdéw powinny kypodane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakai i zmniejszenia ryzyka powstaniakmi¢¢ skurczowych zalecagsebrojenie
podktadoéw betonowych stalowym zbrojeniem rozprogeofub wzmocnienie podkladéw cementowych
widknem polipropylenowym.
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Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek mstosowanie bezfyednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomuagj. Warstwy (,wylewki”) samopoziomage wykonuje si z
gotowych fabrycznie spagdzonych mieszaneicisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak asaeci¢ kleju.

Ukfadanie posadzek z ptytek

Przed przysipieniem do zasadniczych robo6t posadzkowychayghezygotowa wszystkie niezédne
materialy, nargdzia i sprzt, posegregowaptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa sposob uktadania ptytek.

Potazenie ptytek naley rozplanowd uwzgkdniajgc ich wielkas¢ i szerokdé spoin. Na jednej
ptaszczynie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny naénakovy
szerokd¢ wigksz niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowanimaga posadzka
zawierajca okrglone w dokumentacji wzory lub skladap sé z r&znego rodzaju i wielkéei ptytek.
Wyboér kompozyciji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instruggroducenta.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsbd najbardziej eksponowanego nanika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycg klejaca naktada si na poditae gtadl krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” sizchag
krawedzig ustawiomn pod kitem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ nalazona rownomiernie i
pokrywa: cal powierzchng podiaza. Wielkas¢ zebdw pacy zalgy od wielkaci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielké&t zgbdw i konsystencja kompozycji kigjej sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z
pod piytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki

Zaleca s} stosowa nastpujace wielkaci zebdw pacy w zalenosci od wielkaci ptytek:

—50 x50 mm — 3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klepcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwaodi na
wykonanie wyktadziny w agu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wiellei
piytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po nataeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka.
Naktadajc pierwsz plytke nalezy ja lekko przesugt po podiau (okoto 1 cm), ustawiw zadanej
pozycji i docisa¢ dla uzyskania przyczepséw kleju do piytki. Nastpne plytki naley dotazy¢ do
sasiednich, docisg i mikroruchami odsugt na szerok& spoiny. Dz¢ki duzej przyczepn£ci swiezej
kompozycji klejowej po dosénigciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Wiksze ptytki zaleca i
dobijat miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zegtnz warstwa kompozycji klegej powinna pokrywécah
powierzchm ptytki. Mozna to osigna¢ naktadagc dodatkowo cienkwarstw kleju na spodnai
powierzchnie przyklejanych piytek. Dla uzyskanidrjakowej wielkéci spoin stosuje siwkladki
(krzyzyki) dystansowe.

Zaleca s nasgpujace szerokgci spoin przy ptytkach o dtugoi boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pginy ptytkami naley usury¢ jego nadmiar, mma
tez usura¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytekepgitakze mocowa listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe.

Po utaeniu ptytek na podtodze wykonuje siokoty. Szczegdty cokotu powinna okl& dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z piytek idgeenych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie ptytek.
Doktadny czas powinien kyokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowe;.
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W przypadku gdy kraedzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem naezwilzy¢ je mokrym

pedzlem (wod).

Spoinowanie wykonuje srozprowadzajc zapraw do spoinowania (zapraviugows) po powierzchni

posadzki paggumows. Zaprave nalery dokladnie wcisa¢ w przestrzenie nmdzy ptytkami ruchami

prostopadiymi i ukénymi do kravedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera g powierzchni ptytek wilgotn

gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadgizaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty ksztait

spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje fioprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadky gabka. Jezeli w

pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgotdmowietrza nalgy zapobiec zbyt

szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zaiilie ich wilgota gabka. Przed przyapieniem do

spoinowania zalecagssprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyiek. Szczegdlnie

dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powzehni porowatej. Dla podniesienia jgkoposadzki i

zwiekszenia odporriei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mphyé powleczone

specjalnymi preparatami impregacymi. Impregnowane madyc¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjgowych mog byc:

— $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przysfpieniem do robét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowaé przygotowania podia.

Podtaza betonowe powinny ldyczyste, odpylone, pozbawione reszsdkow antyadhezyjnych i

starych powtok, bez rakéwgknig¢ i ubytkow.

Polgczenia i spoiny meidzy elementami prefabrykowanymi powinnyékptaskie i rowne. W przypadku

wystapienia nieréwnéci nalezy je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyréwnézaprave cementow lub

specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinigd dwuwarstwowy (obrzutka i

narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy ceovegitlub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W

przypadku oktadzin wewgtrznychsciana z elementéw drobnowymiarowych zady otynkowana

tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podty nasikliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grugtyjm (zgodnie z

instrukcp producenta). W zakresie wykonania powierzchnakidzi podtaze powinno spenia

nastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepgla, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona zg/stapowtok

malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny avdehylenie krawdzi od linii prostej, mierzone fat

kontrolrg o diugdci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek nie wkszej n 3 na

diugdici faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomige by wigksze nk 4 mm na wysokei

kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomize by wicksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjadgklych utazonych na

poditazach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkieraaprawy cementowej, cementowo-

wapiennej, wapiennej i gipsowej markiskej ni M4.

Ukladanie ptytek (oktadzin)

Przed przysipieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych haf@zygotowé wszystkie niezédne

materiaty, nargdzia i sprzt, posegregow@ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz

rozplanowa sposéb uktadania ptytek. Pamie plytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajgc ich wielka¢ i

przyjeta szerokéc¢ spoin. Na jednejcianie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne

powinny mi€ jednakowa szeroko, wicksz niz potowa ptytki. Szczegolnie starannego rozplanoaani

wymaga okladzina zawietgja okrélone w dokumentacji wzory lub skltada @i rznego rodzaju i

wielkosci ptytek. Przed uktadaniem plytek éeanie naley zamocowa prost, gtadk fate drewnian

lub aluminiowg. Do usytuowania faty natg uzy¢ poziomnicy. tag mocuje s na wysokéci cokotu

lub drugiego redu ptytek.

Nastpnie przygotowuje si(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygklejaca. Wybor kompozyciji

zalezy od rodzaju plytek i podi@ oraz wymagastawianych okladzinie.

Kompozycg klejaca naktada i na podiae gtadlg krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje”

sie powierzchng zebaty krawedzig ustawiomn pod kitem okoto 50°. Kompozycja kigja powinna b§

roztozona réwnomiernie i pokrywacah powierzchng podtaza. Wiela¢ zgbdw pacy zalgy od wielkaci
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ptytek. Prawidtowo dobrane wielké zebow i konsystencja kompozycji spravdate kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powiehnnd ptytki Powierzchnia z nakmng warstwy
kompozycji klepcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwaoti na wykonanie oktadziny w gju okoto
10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenaosci od rodzaju i rowngci podiaza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukladanie plytek parzyna si od dotu w dowolnym natmiku,
jezeli wynika z rozplanowaniae powinna znal& siec tam cafa ptytka. 3& pierwsza ptytka ma by
docinana, ukladanie nalezaca¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednitta niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiglkicspoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej
zaprawy klejowej po dogmieciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Ptytki o dych wymiarach
zaleca sj dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad piytek, tzw. cokotowy, ukladagzazwyczaj po ulzeniu wykladziny podtogowe).
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyc¢ina odpowiedni wysokaé. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin aglesury¢ jego nadmiar, mmna tez usuryé

wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek natg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak

np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne piytki (tzw. mozaikoweggpowierzchmi licowg naklejane na papier przez co e jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz gkiszej ilasci. W trakcie klejenia ptytki te dociskagsilosciany
deszczutk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przygeadkiadania powierzchni krzywych
(np. stupéw) naley uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Poganiu kompozycji klejcej
papier usuwa gipo uprzednim namoczeniu wpd

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.

Doktadny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowej. W
przypadku gdy krawdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem nalezwilzy¢ je mokrym gdzlem
(wodg).

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zapraviugows) po powierzchni
oktadziny pag gumows. Zaprawe nalery doktadnie wcisaé w przestrzenie mdzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukénymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera g powierzchni ptytek wilgotn
gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadgizaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty ksztait
spoiny. Pfaskie spoiny otrzymuje $ioprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadlg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgotd@owietrza nalgy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zaviie ich wilgotrn gabka.

Przed przygfpieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptyte&szkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jakmi oktadziny i zwgkszenia odporrizi na czynniki zewetrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoygi.

Dobér preparatéw powinien byizalezniony od rodzaju pomieszazev ktorych znajdyj sie oktadziny
i stawianych im wymaganiom. Impregnowane mbgc takze ptytki.

2.12.5. Materialy

Peiny zakres materiatowygty jest w opracowaniu kosztorysowym.

Piyty i ptytki

Plytki powinny odpowiadanastpujacej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne —fibieja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejce do mocowania ptytek musgpetnig wymagania normy

PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat techryicinZaprawy do spoinowania mygsspetnia
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lulbmor

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i dkia z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—srodki ochrony ptytek i spoin,

—s$rodki do usuwania zanieczyszéze

—$rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
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Wszystkie ww. materiaty mugzanie¢ wtasndgci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa

naley wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowaetonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocengdatnaci wody zarobowej, do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez lhddhoratoryjnych me by stosowana wodogijowa
woda pitna.

2.12.6. Sprat

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowyetesy stosowa:

— szczotki whosiane lub druciane do czyszczenidqiad

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dg;cia ptytek,

— pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckabkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

— faty do sprawdzania rowfa powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe ngizane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klegcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoindayan

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

2.12.7. Transport— wedtug punktu 1.7.( wymagania ogolne)

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach zatoych na paletach naleprowadzé sprztem
mechanicznym. Zaladunek i wytadunek wyrobow w opekaiach uktadanych luzem wykonuje si
recznie. Rczny zatadunek zalecazprowadzt przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi
pomochniczych takich jak: chwytaki, vaginiki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéarkowanych muszumazliwiaé zabezpieczenie
tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemaggieém, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenepy talery chront przed przemarzeciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje meliwosé poboru wody na miejscu wykonania robét, to waodlezy dowozi w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternadgh.wWwblno przewoz wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wiadej przetrzymywano inne ptynytz substancije
mogace zmient sktad chemiczny wody.

Transport materiatdbw wykorzystywanych w innych rawh budowlanych nie nie odbywa sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

2.12.8. Obmiar robot
Sporadzenie obmiaru robét powinno dygodne z systematylkosztorysuslepego oraz niniejszego
opracowania Czsé | — Wymagania ogolne.

2.12.9. Odbidr robot

Odbidr robot powinien byprzeprowadzony zgodnie z wymaganiami ékmeymi w niniejszej
specyfikacji:Czs¢ I— Wymagania ogolne

Odbioru dokonuje Zamawigjy po sprawdzeniu prawidtowa wykonania robot i na podstawie
szkicéw pomiardéw, ktore przedktada Wykonawca.

2.12.10. Podstawa ptatréi
Ptatnag¢ powinna nasipi¢ zgodnie z wymaganiami oldlenymi w niniejszej specyfikacjCzs¢ I-
Wymagania ogéline.

2.12.11. Przepisy zwizane

1. PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne — iDifie, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wygaaia i badania przy odbiorze.

3. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczn@obieranie probek i warunki odbioru.

53



4. PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczn®znaczanie wymiarow i sprawdzanie j&ko
powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczn®znaczanie nagiliwosci wodnej, porowatei
otwartej, gstasci wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczn®znaczanie wytrzymaidoi na zginanie i sity
tamigcej.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczn®znaczanie odporéa na uderzenia meted
pomiaru wspotczynnika odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczn®znaczanie odporéc na wgkbnescieranie
ptytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczn®znaczanie odporéad nascieranie powierzchni
piytek szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiezn Oznaczanie cieplnej rozszerzamdiniowej.
11. PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramieza Oznaczanie odpor§gd na szok termiczny.
12. PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceranmiez- Oznaczanie rozszerzaloiovodne;j.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceranmez- Oznaczanie odporu na gknigcia
wiloskowate ptytek szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty cerammez- Oznaczanie mrozoodpos$ob

16. PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceranmez- Oznaczanie odpor§u chemicznej.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceranmez- Oznaczanie odporud na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceranmez Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001 Piytki i ptyty cerammiez- Oznaczanie matycharic barwy.

21. PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Ozzemnie twardgci powierzchni wg skali Mohsa.
22. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24. PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczauliesatatcenia poprzecznego cementowych klejow i
zapraw do spoinowania.

25. PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinoagiytek — Oznaczanie odpoiud chemicznej
zapraw na bazigywic reaktywnych.

26. PN-EN 1015-2:2000 Metody badzapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie pkGtapraw
do bada.

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28. PN-EN 1015-3:2000 Metody badzapraw do muréw — Okélenie konsystencjiwiezej zaprawy (za
pomog stolika rozptywu).

29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

30. PN-EN 1015-4:2000 Metody badzapraw do muréw — Okélenie konsystencjiwiezej zaprawy (za
pomog penetrometru).

31. PN-EN 1015-12:2002 Metody badzapraw do muréw — @z¢ 12: Okrglenie przyczepnai do
podiaza stwardniatych zapraw na obrzgifkdo tynkowania.

32. PN-EN 1015-19:2000 Metody badzapraw do muréw — Okékenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutlo tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

34. PN-EN 197-1:2002 Cement —8¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodiwodotyczce cementow
powszechnegoaytku.

35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

36. PN-EN 197-2:2002 Cement —¢€& 2: Ocena zgodroi.

37. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane ¢42.: Definicje, wymagania i kryteria zgodsu.

38. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane ¢42: Metody bada

39. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane ¢4£€8: Ocena zgodrioi.

40. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu.\8iacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjoceséw produkcji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawaczynu — C&¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodndci i ocena zgodriei.

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.
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43. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany

44. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpaohlgips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

46. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsow&erminologia.

47. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

49. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz maitedo ich wykonania — Materiaty —
Wiasciwosci | wymagania.

Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budoych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie rgi (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlanestteednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z pén. zmianami).

Rozporzadzenia

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2008/rsprawie szczegbtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2008r 120, poz. 1133).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004rsprawie szczegbétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specytikéechnicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalmgtiiowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.200%rsprawie dziennika budowy,
montau i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszariawierajcego dane dotygze
bezpieczastwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. W8poz. 953 z piniejszymi
Zmianami).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@)2 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodroi wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniaidkiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwc®20. w sprawie informacji
dotyczcej bezpieczestwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpidrste/a i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaglaudynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pgn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rdinddowlanych — Wymagania ogoine Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2006 ro

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét bautdmych, tom 1 og¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét bwthnych, czs¢ B zeszyt 5 Okladziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 200k.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydahikas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miescznik wydanie specjalne 1998 rok
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