2.9. Tynki zewretrzne i wewnetrzne

2.9.1. Wsep

Przedmiotem niniejszego rozdzialuwsymagania dotycge wykonania i odbioru tynkow zewtnznych
i wewretrznych w ramach przebudowy i rozbudowy budyrikiietlicy wiejskiej w miejscowéci
Swedzieniejewice, gmina Zapolice.

2.9.2. Zakres stosowania szczegoétowej specyfikagthnicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okrdonych w punkcie 2.9.1.

2.9.3. Zakres robo6t obgtych specyfikacp techniczm

Wg zakresu okrdonego poniej:

— przygotowanie podia,

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwogby

Przedmiotem specyfikacji jest oktenie wymaga odnagnie wiaciwosci materiatow
wykorzystywanych do robét tynkarskich, wymaga zakresie robo6t przygotowawczych oraz
wymaga dotyczcych wykonania i odbioréw tynkdéw zwyktych.

2.9.4. Wymagania dotycgce robot

2.9.4.1 Warunki przystapienia do rob6t

Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnytaakaczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtywe&kazamurowane prze-bicia i bruzdy,

osadzone gieznice drzwiowe i okienne. Zaleca $irzystpienie do wykonywania tynkdw po okresie
osiadania i skurczoOw murow tj. po uptywie 4-6 mgegipo zak@czeniu stanu surowego. Tynki nale
wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C oraz pod warunkieme w cagu doby nie nagpi
spadek poriej 0°C. W niszych temperaturach rmma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednichsrodkow zabezpieczajych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania rob6t budamo-
montaowych w okresie obaonych temperatur”.

Zaleca s} chront swiezo wykonane tynki zewgtrzne w cagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem digzym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wjzania i

twardnienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zwilane wod.

2.9.4.2 Przygotowanie podia

Podlaa tynkéw zwyklych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. Spoiny w
murach ceglanych — \dtianach przewidzianych do tynkowania nie pgle czasie murowanigcian
wypetniat zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm. Bezpaednio przed
tynkowaniem podtze naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usién

plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjigtustych mana usug¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypalajc je lamp benzynow. Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.
2.9.4.3 Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielows@vowych powinny b§ zgodne z

danymi okrélonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100. Grudeotynkow zwyktych w zalenosci od ich
kategorii oraz od rodzaju podia lub podktadu powinny ldyzgodne z norsnPN-70/B-10100. Tynki
zwykte kategorii Il i Il naleg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanyspasdb
standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zaliczg sio odmian doborowych. Tynk trojwarstwowy
powinien s¢ sktada& z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw westnznych naley wykona wedtug
pasow i listew kierunkowych. Gtadhalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadeinma by mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw naly stosowd zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nieaiarg/ch na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; naanych na zwilgocenie oraz w tynkach zestvanych — w proporcji
1:1:2.

2.9.5. Materialy
Peiny zakres materiatowyadty jest w opracowaniu kosztorysowym.
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2.9.5.1Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania pogdtstosowa mazna wod odpowiadajca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonuc$flecja pobierania

probek, badanie i ocena przydatciovody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

Z procesow produkcji betonu”. Bez badaboratoryjnych mana stosowawodocigows wode

pitna. Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wédiraapcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.9.5.2Piasek

Piasek powinien spetnfavymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do aagy

a w szczegOlnii:

— nie zawierd domieszek organicznych,

— migt frakcje ré@nych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnidgs-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nailg stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich -srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powini¢ drobnoziarnisty i przechodzi
catkowicie przez sito o prieicie 0,5 mm.

2.9.5.3Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

« Marka i sktad zaprawy powinny odpowigdaymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w sfi&acji szczegotowej nalgy uscisli¢
wymagania).

* Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powibgowykonywane mechanicznie.

« Zaprave nalezy przygotowé w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie szybko po

jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zaprawy cementowo-wapiennej rglstosowa cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002
~.cement — Cgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodwwdodotyczice cementow powszechnegoytku”.
Za zgod Inspektora nadzoru nmna stosowéacement z dodatkieruzla lub popiotow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bdzie nizsza nk +5°C.

» Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, fxbévanno tworzy

jednolitg i jednobarwig mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych.

Wapno powinno spetnia wymagania hormy PN-EN-45%&kbgtosciowych sktadnikow

zapraw nalgy dobierg doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.9.5.4 Tynk akrylowy — gotowa masa tynkarska.

Warunki przyj ecia na budowe materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich meyc przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace
warunki:

— g zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterysiydan w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczego6towe)),

— g whasciwie opakowane, firmowo zamlgte (bez oznak naruszenia zam¥)ii oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa gyabol handlowy wyrobu),

— spetniag wymagane wihciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenrityiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty tezhe (katalogowe) wyrobdw lub

firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniag wymagania wynikajce z ich terminu przydat§o do wycia (termin zakaczenia

robét tynkarskich powinien skonczy¢ przed zakaczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnei do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjccie materiatow i wyrobéw na budewowinno by potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przygia materiatéw.

Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do rob& tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich powinnybgrzechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcp producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokunveidniesienia tj. normgulz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiayrobow opakowanych
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powinno by kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgocemipadami atmosferycznymi,
przemarzngciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinnyclgyrzechowywane w oryginalnych,

zamknitych opakowaniach w temperaturze paejy+5°C a poriej +35°C. Wyroby pakowane w worki
powinny by ukladane na paletach lub drewnianej wentylowaod}quize, w ildci warstw nie wgkszej
niz 10.

Jezeli nie ma maliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wodlezy

przechowywd w szczelnych i czystych pojemnikach lub cystern&ib wolno przechowywa

wody w opakowaniach pi@odkach chemicznych lub w takich, w ktorych wazej

przetrzymywano materialty mage zmiené sktad chemiczny wody.

2.9.6. Sprat

Wykonawca jest zobowzany do aywania takiego spezu i narzdzi, ktére nie spowoduyij
niekorzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robét orazda przyjazne dla
srodowiska.

Przy doborze spetu i narzdzi naley uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalestosowa nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podta — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystauradzenia
do mycia hydrodynamicznego, gdzenia do czyszczenia strumienioggiernego,
termometry elektroniczne, wilgotémomierze elektryczne, przyydy do badania
wytrzymaiaici podtaza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszddzapraw, przewme zbiorniki na woel,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie,gyodo zapraw, kielnie, pace.

2.9.7. Transport— wedtug punktu 1.7.( wymagania ogoélne)

— Cement i wapno suchogaszone luzemzaygbezewoz¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowanezmep przewoz dowolnymisrodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmanprzewoz w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

— Kruszywa meana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyartyasentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

2.9.8. Obmiar robot
Sporzdzenie obmiaru rob6t powinno dygodne z systematylkosztorysuslepego oraz niniejszego
opracowania Czs¢ | — Wymagania ogolne.

2.9.9. Odbior robot

2.9.9.1 Odbidr robét zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami uleggjmi zakryciu g podtaza. Odbidr podtay musi by
dokonany przed rozpoeziem nakladania wyprawy (odbioredizyoperacyjny).

Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem robdt ulegggh zakryciu naley zapis&

w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przezepstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

2.9.9.2 Odbior czsciowy

Odbiodr czisciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robot. Odbioru agciowego robot
dokonuje si dla zakresu okéonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak gdbiorze
ostatecznym robot. Celem odbiorwg@d@owego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek
realizowanych robotach i ich usgoie przed odbiorem Kaowym.

Odbior czsciowy robdt jest dokonywany przez inspektora hadzeiobecnéci kierownika
budowy. Protokét odbioru ezciowego jest podstaywdo dokonania eggciowego rozliczenia robot.
2.9.9.3 Odbiér ostateczny (kacowy)

Odbiér karcowy stanowi ostatecarocerg rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilgci), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektowy.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotanezizamawiajcego, na podstawie
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przediazonych dokumentow, wynikéw bafl@raz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdeigtania powinna okéaé umowa.
Wykonawca robot obowrany jest przediey¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

— dokumentagj projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonyvearobot,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmiangmmwadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i kgizki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowaazch robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywairpigac,

— dokumentywiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastrsawkytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét uleggjych zakryciu i odbiorow eZciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protokoét podpisany przez przedstawicieli zamaagiego i
wykonawcy. Protokét powinien zawigra

— ustalenia podje w trakcie prac komisiji,

— ocer wynikéw bada,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ichi¢esa,

— stwierdzenie zgodsoi lub niezgodnéci wykonania tynku zwyklego z zaméwieniem.
Protokot odbioru kcowego jest podstando dokonania rozliczenia koowego pomidzy
zamawiajcym a wykonawsg.

2.9.9.4 Odbior po uptywie okresu ¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresiekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktegoyaytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewagnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okreswekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie gcefizualnej
tynku zwyktego, z uwzglinieniem zasad opisanych w ,,Odbiér ostatecznyi¢&avy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podatdo zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do ewentualnego dokonania gt wynikajacych z obntonej jakaci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamaweiapowinien zgtosi wykonawcy wszystkie
zauwaone wady w wykonanych robotach tynkowych.

2.9.10. Podstawa ptatrszi
Ptatnag¢ powinna naspi¢ zgodnie z wymaganiami oldlenymi w niniejszej specyfikacjCzs¢ I-
Wymagania ogéine.

2.9.11. Przepisy zwgjzane

Normy

1. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badaniaypodbiorze (Norma wycofana bez
zastpienia).

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Normaefgna bez zagpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badaapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie pk&agpraw do
bada.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badaapraw do muréw — Okfkenie konsystencgwiezej zaprawy (za
pomog stolika rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badaapraw do muréw — Okékenie konsystencgwiezej zaprawy (za
pomog penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badzapraw do muréw — @&¢ 12: Okrélenie przyczepnii do
poditaza stwardniatych zapraw na obrzgiikdo tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badzapraw do muréw — Okékenie wspélczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutéo tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement —¢8& 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodiwodotyczce cementow
powszechnegoaytku.
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12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement —¢8& 2: Ocena zgodroi.

14. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane 42 Definicje, wymagania i kryteria zgodsub.

15. PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane ¢42: Metody bada

16. PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane €4 2: Ocena zgodrai.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu.\8igacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkciji

betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapramgczynu — Cg¢é 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodndci i ocena zgodriei.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachloips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsow&erminologia.

24. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu@mwth (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegogndci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087 z pfn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane {teisolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.

1118).

Rozporzadzenia

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 rsprawie szczegbtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji tectamych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalnaytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2008/rsprawie szczegotowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 1@6z. 1133).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 rsprawie dziennika budowy, montai
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszeniantarajgcego dane dotygze

bezpieczéstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. M81poz. 953 z piniejszymi
zmianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpn@)2 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodr$ai wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniaickiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 zmp@mianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@d2 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatlaudynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr Poz. 690 z
pézn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rohdddwlanych — Wymagania og6lne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmmwich, Czs¢ B — Roboty wykéczeniowe, zeszyt
1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmwich tom 1 ag¢ 4, wydanie Arkady —

1990 rok. Atlas Budowlany, miegiznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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